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@ UmzaunungsmatBrial und Verfahren zu seiner Herstellung 

@ Umzaunungsmaterial. das ubereinanderliegende Drahte 
{12, 14) angeordnet in einer Gitterkonfiguration und mitein- 
ander verschwelSt umfaBt und mindestens ein Stuck Sta- 
cheiband (16). das mit einigen der Drahte verschweiS! ist. 
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Hintergrund der Erfindung 

Die Erfindung bezieht sich allgemein auf Umzau- 
nungsmaterial und betrifft insbesondere die Erhohung 
des Sicherheitseffekts von Umzaunungsmaierial, das a)s 
verschweiBtes Gitter bekannt ist. 

Zusammenfassungder Erfindung 

Die Erfindung schafft Umzaunungsmaierial. das eine 
Vielzahl von iibereinanderliegenden Drahten enthak, 
die aneinandergeschweiBt sind, so daO sie ein Gitter 
bilden, und mindestens ein Stuck Stachelband, das mit 
querverlaufenden Drahten im Gitter verschweiSt ist, 

"Stachelband" wie es in dieser Beschreibung verwen- 
det wird, umfaBt eine Konslruktion, in der ein Stiick 
Metallband mit Stacheiformationen gebildet und um ei- 
nen Kerndraht gebogen wird und eine Klonstruktion, die 
ein planares Stiick Metallband, mit Stachelfornrialionen, 
unrjfaBt, wobei auf den Kerndraht verzichtet wird. 

Das Stiick Stachelband kann langgestreckt sein und 
sich in longiiudinaier Richtung des Gitters erstrecken. 
Dies kann in rechten Winkeln zu den querverlaufenden 
Drahten sein. Das Stuck Stachelband kann im wesentii- 
chen parallel zu glatten Drahten, die mit den querver- 
laufenden Drahten verschweiBt sind, angeordnet sein. 
- ■'■ Das Stock Stachelband kann an jeder geeigneten Po- 
sition iiber die Breite des Gitters angeordnet sein. Zum 
Beispiei kann das Stachelband an einer dazwischen iie- 
genden Stelle angeordnet sein, Es ist jedoch bevorzugt, 
daB das Stachelband mindestens entlang einer longitudi- 
naien Kante des Gitters angebraclit ist. 

Die Anzahl der im Gitter enihaltenen Stachelbands- 
tiicke kann gemaB der erforderHchen abschreckenden 
Wirkung variiert werden. Zum Beispiei konnen zwei 
Oder mehr angrenzende Stilcke Stachelband entlang ei- 
ner longitudinalen Kante des Gitters befestigi werden. 
Um eine hohere abschreckende Wirkung zu erzielen, 
werden zwei oder mehr Stucke Stachelband entlang 
jeder der longitudinalen Kanien des Gitters befestigt. 

Die zuvor genannten moglichen Konfigurationen mit 
wechselnder Anzahl von Stachelbandstiicken. werden 
nur als Beispiei angegeben und sind nicht einschran- 
kend. 

Die Erfindung schafft auch Umzaunungsmaierial, das 
eine Vielzahl von ubereinanderliegenden glatten Drah- 
ten umfaBt, die aneinandergeschweiBt sind, so daB sie 
ein langgesu-ecktes Gitter bilden, und mindestens ein 
langgestrecktes Stiick Stachelband. das entlang minde- 
stens einer longitudinalen Kante des Gitters angebracht 
ist 

Das Stachelband kann einen Kerndraht enthalten, der 
mit entsprechenden querverlaufenden Drahten im Git- 
ter in Kontakt gebracht und direkt verschweiBt wird. 

Die Erfindung erstreckt sich auch auf ein Verfahren 
zur Herstellung von Umzaunungsmaterial, das folgende 
Schritte umfaBt: schrittweise Zufuhr durch eine 
SchweiBstation von mindestens einem Siachelbands- 
tuck und einer Vielzahl von Drahtstiicken. die alle paral- 
lel und in einem Abstand voneinander angeordnet sind, 
und bei jedem Bewegungsschriti in der SchweiBstation: 
verschweiBen eines querverlaufenden Drahtes mit dem 
Stachelband und jedem der DrahtsiOcke. 

Das Verfahren kann den Schritt einschlieBen, das Sta- 
chelband direkt von einer Maschine zu Ziehen, die zur 



Herstellung des Stachelbandes verwendei wird. Auf die- 
se Weise kann die schrittweise Zufuhr des Stachel- 
bandstiickes zur SchweiBstation mit der Herstellung des 
Stachelbandes synchronisiert werden. Das Stachelband 
5 kann so orientiert werden, daB wenn es einen Kerndraht 
aufweist» dieser mil den entsprechenden querverlaufen- 
den Drahten in Kontakt gebracht und daher direkt ver- 
schweiBt wird. 
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen 



Die Erfindung wird ferner durch Beispiele mit Bezug 
zu den begleitenden Zeichnungen beschrieben, in de- 
nen: 

15 Fig, I ist eine Draufsicht eines Teils von Umzau- 
nungsmaterial gemaB einer Ausfiihrung der Erfindung. 

Fig. 2 stelh schemaiisch in Draufsicht das Verfahren 
zur Herstellung des UmzMunungsmaterials von Fig. 1 
dar, 

20 Fig. 3 ist eine vergrdBerte Draufsicht eines Teils eines 
Stacheibandstuckes wahrend des Hersteilungsprozes- 
ses des Umzaunungsmaterials, wie in Fig. 2gezeigt, 

Fig. 4 ist eine vergrdBerte Querschnittsansicht eines 
Tells des Umzaunungsmaterials von Fig. 1, entlang der 
25 Linie4^,und 

Fig. 5 ist eine Ansicht ahnlich wie Fig. I von Umzau* 
nungsmaterial gemaB einer anderen Ausftthrungsform 
der Erfindung. 

30 Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen 

Fig. 1 der begleitenden Zeichnungen veranschaulicht 
einen Teil 10 von Umzaunungsmaterial, der eine Viel- 
zahl von Querdrahten 12 umfaBt, die mil einer Vielzahl 
35 von ubereinanderliegenden LangsdrShien 14 ver- 
schweiBt sind und zwei SiQcken Stachelband 16 und 18, 
die parallel zu den Langsdr^hten 14 angeordnet sind. 

Die Stachelbandstiicke 16 und 18 sind mit einer longi- 
tudinalen Kante des Umzaunungsmaterials ver- 
40 schweiBt. Das Umzaunungsmaterial ist langgestreckt 
und erstreckt sich in Richtung der Langsdrahte tiber 
eine Lange, die zur Handhabung geeignei ist. Die Breite 
des Umzaunungsmaterials ist durch die Langen der 
Querdrahte 12 bestimmt und wiederum sind diese Lan- 
A5 gen gemafi den Erfordernlssen f estgeiegt. 

Die Ubereinanderliegenden Drahte und das Stachel- 
band werden durch SchweiBslellen 20, die durch eine 
per se bekannte WidersiandsschweiBtechnik hergestellt 
werden, mit den Querdrahten verschweiBt 
50 Fig. 2 veranschaulicht in Draufsicht und schemaiisch 
eine Installation 22 zur Herstellung des in Fig. 1 gezeig- 
ten Umzaunungsmaterials 10. Ein wesentlicher Teil der 
In Fig. 2 gezeigten Anordnung ist Ubiich und daher nicht 
im einzelnen beschrieben. Diejenigen Faktoren jedoch, 
55 die zum Verstandnis der vorliegenden Erfindung noi- 
wendig sind, sind ausgefiihrL 

Die Anordnung 22 enthait ein SchweiBbett 24, das 
zwei Tische hat, die vertikai auseinander beweglich sind 
und die eine Vielzahl von zusammenpassenden 
60 SchweiBkopfen 26 tragen. Eine Zufuhrvorrichtung 28 
langs des SchweiBbetles ist geeignet, in einer schrittwei- 
sen Bewegung, einen Querdraht 30 querverlaufend in 
das SchweiBbett einzufuhren, wenn die Tische auseinan- 
der stehen. Es ist eineSchneidvorrichtung. nicht gezeigt. 
65 vorhanden, um den Querdraht in relativ kurze Stucke, in 
der Breite des fertigen Gitters, abzutrennen. 

Seitiich versetzt gegenUber dem SchweiBbett sind ei- 
ne Vielzahl von Spulen 32 mit LangsdrShten 34. Die 



eNSDOCID: <0e 4131707A1J^> 



DE 41 31 707 Al 



Langsdrahte laufen durch einen schrittweisen Zufuhr- 
mechanismus 36, dcr in Einklang mit der Zufuhrvorrich- 
fcung 28 der Querdrahte arbeitet, und der geeignet ist^ 
die Ungsdrahte 34 zru fassen und in aufeinanderfolgen> 
den Schritten zum SchweiBbett zuzuftihren. Die Langs- 
drahte 34 aus Fig. 2 bilden die Langsdrahte 14 dcs in 
Fig, 1 gezeigien fertigen Gilters. 

Eine Masciiine 38zur Herstellung von Stachelband ist 
neben den Spulen 32 positioniert. Diese Maschine stellt 
unter Verwendung jeder geeigneten Technik Stachel- 
band her und das austretende Stachelband, bezeichnet 
40. wird durch eine Vielzahl von RoHen 42 gefiihrt und 
dann zum schrittweisen Zufuhrmechanismus 36. 

Fig. 3 veranschaulicht in vergroBertem Ausschnitt 
das Stachelband 40 und die Roiien 4Z In diesem Beispiel 
enthalt das Stachelband 40 einen Kerndrahl 44, urn den 
ein Stuck galvanisiertes Band 46 gebogen ist» das mit 
Stachelformationen 48 vorgestanzt ist. Die Rollen 42 
sind so orientiert, daB sie auf den ebenen Oberflachen 
der Stacheln 48 laufen und dabei sichersteilen. da6 die 
Stacheln in der Ebene liegen, in der die Langsdrahte 34 
liegen. Dies isi in der Tat die Ebene des Umzaunungs- 
materials, das in der Anordnung 22 von Fig, 2 herge- 
stellt wird. Dies macht es moglich, daB der Kerndraht44 
mit den einzelnen Querdrahten 12 in direkien Kontakt 
gebracht und so direkt verschweiBt wird, wie es in der 
Querschnittsansichtdes Gitters in Fig. 4 gezeigt ist. 

Die Langsdrahte 34 und das Stachelband 40 werden 
auf schrittweise Art durch den Zufuhrmechanismus 36 
durch-das SchweiBbett 24 befordert. Mit jeder Schritt- 
bewegung des Zufuhrmechanismus 36 fuhrt die Quer- 
draht-Zufuhrvorrichtung 28 einen Querdraht 30 aber 
das Bett. so daB er iiber den LSngsdrShten und dem 
Stachelband liegt, wobei die Kreuzungspunkte dieser 
Drahte unter die entsprechenden SchweiBkopfe 26 po- 
sitioniert werden. Die Tische des SchweiBbcttes werden 
geschlossen, so daB die ubereinanderiiegenden Drahte 
des Stachelbandes und der Langsdrahte mit dem Quer- 
draht widerstandsverschweiBt werden. Danach wird der 
Querdraht 30 vom geschweiBten Querdraht abgetrennt, 
die Tische werden geoffnet und es findet erneut Draht- 
zufuhr statu urn den zuvorgenannten ProzeB zu wieder- 
hoJen. Auf diese Art wird ein geschweiBtes Gitter50 aus 
den ubereinanderiiegenden Quer- und Liingsdrahlen 
und Stachelband gebiidet und triti aus dem SchweiBbett 
24 aus. 

In der in Fig. 2 gezeigten Anordnung wird ein einzei- 
nes Stuck 40 Stachelband entlang einer longitudinalen 
Kante des Gitters 50 gebiidet. Es ist offensichtlich. daB 
durch Ersetzen irgendeines Langsdrahtes mit einem 
Mechanismus, der Stachelband anstelle von Langsdraht 
zuftihrt, die Anzahl der in das Giiter 50 eingebrachten 
Stacheibandstiicke gemaB den Erfordernissen variiert 
werden kann. Zum BeispieJ konnen, wie schon darge- 
stellt wurde, die Stachelbandstucke an dazwischen lie- 
genden Stellen im Gitter positioniert werden, oder an 
jeder der longitudinalen Kanten des Gitters, oder es isi, 
in der Tat, mdglich, alle Langsdrahte durch Stachel- 
bandstOcke zu ersetzen. Wenn eine groBe Anzahl von 
Stachelbandstucken in das Gitter eingebracht sind, dann 
ist es bevorzugt, die Stachelbandstucke von Spuien zum 
SchweiBbett zuzufuhren, als von einzelnen Siachel- 
bandmaschinen. 

Es ist offensichtlich. daB wenn gewunscht, die Maschi- 
ne 38 und die Zufuhrvorrichtung 28 gegeneinander ver- 
tauscht werden konnen, so daB die Querdrahte durch 
Stachelbandstucke gebiidet werden. 
Obwohl es nicht zwingend notwendig ist, ist es aus 
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funktionalen und asthetischen Gesichtspunkien bevor- 
zugt daB die KerndrShte 44 direkt mit den Querdrahten 
12 verschweiBt werden. Dem Anmelder bekanntes Sta- 
chelband welst einen FCerndraht mit einer Harte von 
ungefahr 1500 MPa (mPa) auf. Dies macht das Band 
schwer schneidbar, aber es ist auch schwer unter Ver- 
wendung von WiderstandsschweiBtechniken zu schwei- 
Ben. Auf der anderen Seite ist FluBstahl, mit einer Harte 
im Bereich von 450 MPa, leicht zu schweiBen, aber auch 
(eicht zu schneiden. Der Anmelder hat durch Experi- 
mentieren herausgefunden, daB die Verwendung von 
kohlenstoffarmen hochdehnbaren Kemdrahten mit ei- 
ner Harte von 800 bis 900 MPa ein geeigneter Kompro- 
miB ist. Dies verleiht eine angemessene BestSndigkeit 
gegen Durchschneiden und erhak so die andere Wir- 
kung des Zaunes, ist aber noch schweiBbar. Dieser 
Kerndraht ist leichter zu handhaben als ein ublicher 
Kerndraht und es ist leicht sicherzustellen, daB die Sta- 
cheln. reiadv zur Ebene des Gitters 50, richtig orientiert 
sind und so beim WiderstandsschweiBprozeB nichl sld- 
ren. 

Das Gitter 50 wird in gut handhabbaren LMngen her- 
gestellt und wird zum Aufbau eines Zaunes auf norma- 
lem Wege durch Befestigen des Gitters an ZauntrSgem 
25 verwendet. Die GroBe des Gitters kann auch gemSB den 
Erfordernissen variieren, in Abhangigkeit von der ge- 
forderten abschreckenden Wirkung des Gitters, In ei- 
nem Sicherheltszaun einer bevorzugten Bauform sind 
zwei Oder drei horizontale Stacheibandstiicke in einem 
30 Abstand zueinander entlang einer oberen Kante des 
■ Gitters vorhanden. Die horizontalen Drahte und das 
Stachelband wurden mit einem Abstand von 150 mm 
Intervallen angeordnet Die vertikalen oder Querdrahte 
wurden in Mittelpunkten von 50 mm bis 100 mm posi- 
tioniert. Die Hdhe des Gitters war 2,4 Meter. 

Fig. 5 zeigt eine andere Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung, in der der Kerndraht des Stachelbandes weggelas- 
sen ist und pianare galvanisierte Stachelbandstreifen, 
bezeichnet 60, verwendet werden. die parallel zueinan- • 
der sind mit einem Abstand 62, der im wesentlichen 
gleich ist wie der Abstand 64 zwischen paralielen glatten 
Langsdrahten 66. 

Die Streifen 60 sind bevorzugt vorgeformt und aufge- 
spult und diese Spulen werden anstelle ausgewahlter 
Spulen 32, von denen die Langsdrahte 66 austreten. in 
Fig. 2 mit 34 markiert, in einer Anordnung verwendet. 
die der in Fig. 2 gezeigten ahnlich ist. Daher kann auf die 
Siachelband-Maschine 38 verzichtei werden. Die Stiik- 
ke ohne Kerndrahte und glatte Langsdrahte 66 werden 
dann an den Kreuzungspunkten 68 mit den aufetnander- 
folgenden Querdrahten 70 in AbstSnden verschweiBt, 
im wesentlichen in der Art wie es in Verbindung mit 
Pig. 2 beschrieben ist 

Die Stacheibandstiicke 60 werden auf einfache Weise 
planar gehaken und das Problem der Orientierung der 
Kerndrahte, so daB sie mit den Querdrahten ver- 
schweiBt werden kfinnen, wie in Fig. 4 gezeigt, ist efimi- 
niert. 

Die Stachelbandstucke 60 sind relativ breit und beste- 
hen aus Material, das ausreichend dick ist, um sicherzu- 
stellen. daB die Bandstreifen stark genug sind, um im 
Hinbiick auf die Fesligkeit, angemessene ErsatzstOcke 
fur die glatten Drahte im verschweiBten Gitter zu bil- 
den, die weggelassen werden. 

Die Konstruktion in Fig. 5 ist billiger und einfacher 
herzustellen als die Anordnung in Fig, L Es ist auch 
einfacher, eine Vielzahl von planaren Stachelbandstrei- 
fen an verschiedenen Stellen im Umzaunungsmaterial 
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vom Typ des verschweiBten Giners zu verwenden, als 
eine Vielzahl von Stacheibandstucken, die ICerndrahte 
enthalten. Die Streifen 60 sind sehr sichtbar und somit 
wirksam als sicbtbare Abschreckungen. 

Das Wesen der Erfindung, in jeder der vorstehend 5 
beschriebenen Ausfuhrungsformen, liegt in ihrcr Fahig- 
keit» unier Fabrikbedingungen. die abschreckende Wir- 
Rung eines verschweiBten Gitierzaunes zu erhShen, oh- 
ne ein unansehnliches oder gefahrliches Giiter zu erzeu- 
gen. Obiicherweise werden verschweiBte Gitterzaune 10 
vor Ort durch Zusatz von Spulen oder Stucken von 
Stachelband, Stacheldrahi, oder dergieichen verstarku 
Dies ist zeitaufwendig und arbeiisiniensiv und kann zu 
einem unansehnlichen Zaun fiihren. Die normalerweise 
an der oberen Kante des Gitter positionierten Stachel- 15 
binder steilen fiir Passanten keine Gefahr dar, aber sie 
stellen ein Hindernis fiir eine Person dar, die versucht, 
das Gitter zu erklettern. Das Gitter kann auch relativ 
leicht gehandhabt werden. Diese Vorteile sind im Ge- 
gensaiz zu den negativen Aspekien des Stachelband- 20 
zaunes vom Rautengiltertyp zu sehcn, der in der paral- 
lelen USA-Patemanmeldung No. 588608 des Annnelders 
beschrieben ist» der, obwohl er eine maximale abschrek- 
kende Wirkung aufweist, schwierig zu handhaben ist, 
unansehnlich sein kann und eine Gefahr fiir harmlose 25 
Personen oderTiere darsieilt, die mit dem Zaun in Kon- 
takt kommen. 

Patentanspriiche 

30 

1. Umzaunungsmaieriai, das eine Vielzahl von 
Qbereinanderliegenden Drahten (12, 14; 66, 70) ent- 

. hSit, die aneinandersgeschweiBt sind so daB sie ein 
Gitter bilden, dadtirch gekennzeichnet, da& min- 
desiens ein Stack Stachelband (16, 18: 60) mil quer- 35 
veriaufenden Drahien im Gitter (12; 70) ver- 
schweiBt ist. 

2. Material nach Anspruch i^dadurch gekennzeich- 
net daB das Stuck Stachelband (16, 18; 60) langge- 
streckt und sich in longitudinaler Richtung des Git- 40 
ters erstreckL 

3. Umzaumungsmaterial nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Stiick Stachel- 
band ( 16, 18; 60) im wesentHchen parallel zu glatten 
DrShten (14: 66) ist, die mil den querverlaufenden 45 
Drahten (12: 70) verschweifit sind. 

4. Umzaunungsmaterial nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet. daB das Stachelband (16, 
18) einen Kerndraht (44) enthalu und das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB das Stachelband so orien- 50 
tiert ist, daB der Kerndraht (44) mit den entspre- 
chenden querverlaufenden Drahten (12) in Kontakt 
gebracht und direkt verschweiBt wird 

5. Umzaunungsmaterial nach Anspruch 4, dadurch 

. gekennzeichnet, daB der Kerndraht (44) eine HSrte 55 
von 800 bis 900 M Pa aufwetst, 

6. Umzaunungsfnaterial nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Stachelband (60) 
eincn planaren Materialstreifen mit Stachelforma- 
tionen unofaBt, der direkt mit den entsprechenden eo 
querverlaufenden Drahten (70) verschweiBt wird. 

7. Umzaunungsmaterial nach einem der AnsprOche 
I bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens 
ein Stuck des Stachelbandes (16, 18; 60) entlang 
mindestens einer longitudinalen Kante des Gitters 65 
angeordnet ist. 

8. Umzaunungsmaterial. das eine Vielzahl von 
Qbereinanderliegenden glatten Drahten (12. 14; 66. 
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70) umfaBt, die aneinandergeschweiBt sind, so daB 
sie ein langgestrecktes Gitter bllden, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& mindestens ein langgestrecktes 
Stock Stachelband (16, 18; 60) entiang mindestens 
einer longitudinalen Kante des Gitters angebracht 
ist. 

9. Umzaunungsmaterial nach Anspruch 8, wobei 
das Stachelband (16. 18) einen Kerndraht (44) ent- 
halt, dadurch gekennzeichnet, daB der Kerndraht 
(44) mit den entsprechenden querverlaufenden 
Drahten (12) im Giiter in Kontakt gebracht und 
direkt verschweiBt wird. 

10. Umzaunungsmaterial nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stachelband (60) einen 
planaren Materialstreifen (60) mit Stachelformatio- 
nen umfaBt, der direkt mit den entsprechenden 
querverlaufenden Drahten (70) im Gitter ver- 
schweiBt isL 

11. Verfahren zur Hersiellung von Umzaunungs- 
material, dadurch gekennzeichnet. dafl es folgende 
Schritte umfaBt: Zufuhr von mindestens einem 
Stiick Stachelband (40) und einer Vielzahl von 
DrahtstQcken (34), die alle parallel und in einem 
Abstand zueinander angeordnet sind, durch eine 
schrittweise SchweiBstation (24); und fur jede 
Schrittbewegung in der SchweiBstation: Ver- 
schweiBen eines querverlaufenden Drahies (30) mit 
dem Stachelband und jedem der Drahtstiicke. 

12. Verfahren nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB es den Schritt umfaBt. das Stachel- 
band (40) direkl von einer Maschine (38) zu Ziehen, 
die zur Hersteilung des Stachelbandes verwendet 
wird, und das Stachelband so zu orientieren. daB 
der Kerndraht (44) direkt mit jedem der entspre- 
chenden querverlaufenden Drahte (12; 30) ver- 
schweiBt wird 
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